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Artikel Code Nr. Abtrieb Einstellbarer Drehmomentbereich L&nge mm
Art. No. Code No. Output Adjustable torque range Length mm L Sk
XP1 05075670001 | (W) 9x12 2.5-25Nm 25.5-254.9 kgf cm 2-18 Ibf.ft. 217 180 | 17,5
XP 2 05075671001 | (W) 9x12 10-50 Nm 102-510 kgf cm 8-36 Ibf.ft. 262 225 | 17,5
XP3 05075672001 | (W) 9x12 15-100 Nm 153-1020 kgf cm 11-73 Ibf ft. 332 296 | 17,5
XP 4 05075673001 | (W)14x18 20-250 Nm 204-2459 kgfcm | 15-185 Ibf.ft. 457.5 430 | 255
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Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf eines hochwertigen, mit Klick-
Mechanismus ausgestatteten Drehmomentschliissels aus der Wera Serie
Click-Torque. Die maximal zuldssige Messungenauigkeit des Gerates betragt
+2 % vom jeweils eingestellten Wert. Jeder Drehmomentschliissel wird mit
einer Konformitétserkldrung ausgeliefert, aus der Sie die Messgenauigkeit
Ihres Schiiissels entnehmen kénnen. Zur Gewahrleistung einer langen Le-
bensdauer des Werkzeugs lesen Sie bitte sorgfaltig die folgenden Hinweise.
Bitte beachten Sie den Richtungspfeil auf dem Werkzeug @. Dieser gibt
die Arbeitsrichtung an, in die der Schiiissel am Handgriff belastet werden
darf. Fiir den Linksanzug das Werkzeug wenden, wodurch dieser Pfeil nicht
mehr sichtbar ist (Fig. 7).

Einstellen des gewiinschten Drehmomentes

Das werksseitig voreingestelite Drehmoment wurde mittels eines Priifadapters
kalibriert, dessen StichmaB mit ,,S«" bezeichnet wird. Weicht das StichmaB
des von Ihnen verwendeten Aufsteckwerkzeugs von der Lénge ,Sk“ ab,
dann veréndert sich das tatséchliche Auslésemoment nach der abgebildeten
Formel (Fig. 1). Der Drehmomentwert kann innerhalb des angegebenen
Drehmomentbereichs verdndert werden. Dazu die Kappe am oberen Ende
des Griffs abnehmen @. Bei Click-Torque XP 1 bis XP 3 die Innensechs-
kantschraube mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 5 16sen @ und
die Einstellschraube mit Hilfe eines Schlitzschraubendrehers betatigen ©.
Bei Click-Torque XP 4 mit einer schmalen Zange die Schutzhiilse entfernen
O und die Stellschraube mit einem Innensechskantschliissel der GroBe 5
betétigen @. Drehungen im Uhrzeigersinn erhdhen den Drehmoment-Wert,
Drehungen entgegen des Uhrzeigersinns verringern den Drehmomentwert.
Das tatséchlich eingestellte Drehmoment muss mit einem geeigneten
Drehmoment-Priifgerat kontrolliert werden. Nach der Einstellung die Sechs-
kantschraube (bei XP 1 bis XP 3) wieder festziehen; bzw. die Schutzhiilse
wieder aufsetzen und die Griffkappe wieder aufstecken. Bei einer Veranderung
des voreingestellten Drehmoments erlischt die Wera-Gewahrleistung auf die
Genauigkeit des werksseitig eingestellten Drehmoments. Wir empfehlen, die
Einstellung des Drehmomentwerkzeugs von unserem Wera Torque-Service
durchfiihren zu lassen. Hierbei erhalten Sie wieder die Wera-Gewahrleistung
auf die Genauigkeit des eingestellten Drehmoments.

Handhabung des Drehmomentschliissels

Bitte den Schliissel stets am Handgriff betétigen. Fiir genaue Messergeb-
nisse muss die Hand in der Mitte des Handgriffes angesetzt werden. Das
Erreichen des eingestellten Drehmomentes wird durch einen fiihlbaren
Ruck und ein gleichzeitiges horbares Klicken angezeigt @. Nach dem
der Klick-Mechanismus ausgeldst hat, ist jeder weitere Schraubenanzug
zu vermeiden, da sonst der eingestellte Drehmomentwert iiberschritten
wird. Beim Entlasten des Schiiissels setzt sich der Klick-Mechanismus
selbststandig zuriick und ist fiir den nachsten Schraubenanzug bereit.

Wichtige Hinweise zur Pflege und Wartung

Bitte verldngern Sie den Drehmomentschliissel niemals mit einem Rohr oder
dhnlichem, da dies den eingestellten Wert verandert und zur Beschadigung
des Schliissels fiihren kann. Behandeln Sie Ihren Drehmomentschliissel wie
ein Messinstrument (Messschieber, Bligelmessschraube etc.). Tauchen Sie
das Gerat niemals in Benzin oder Losungsmittel, da sonst die Schmierung
der Mechanik zerstort wird.

Uberpriifung der Kalibrierung

Da mechanische Gerate einem gewissen VerschleiB unterliegen, ist es
notwendig, die Kalibrierung des Drehmomentschliissels nach 5.000 Be-
lastungszyklen (oder etwa 1 Jahr nach der ersten Inbetriebnahme und im
Anschluss daran jahrlich) zu kontrollieren. Bei sehr intensivem Gebrauch
sollte dies haufiger geschehen.

Kontaktieren Sie uns bei allen Fragen zu Service, Re-Kalibrierung
oder Reparatur unter:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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We congratulate you on the purchase of a high quality, Click-mechanized
Torque Wrench from the Wera Click-Torque Series. The maximum permis-
sible measurement deviation of the device is + 2% of the set value. Each
torque wrench comes with a Declaration of Conformity, from which you
can check the accuracy of your wrench. To ensure a long service life for
the tool, please read the following instructions carefully. Please note the
directional arrow on the tool @. This indicates the direction in which the
wrench may be used. For counter clockwise applications turn the tool so
that this arrow is no longer visible (Fig. 7)

Setting the desired torque

The factory pre-set torque was calibrated by means of a test adapter whose
pitch is designated “S”. If the gauge of the tool you are using deviates
from the length “S¢”, the actual release torque will change according to
the formula (Fig. 1). The torque value can be changed within the specified
torque range. To do this, remove the cap at the top of the handle @. For
Click-Torque XP 1 to XP 3, loosen the hexagon socket screw with a size 5
Allen key @ and turn the adjusting screw using a flat-head screwdriver ©.
For Click-Torque XP 4, use narrow pliers to remove the protective sleeve
@ and use a 5-mm Allen key to turn the setscrew @. Clockwise rotations
increase the torque value; counter clockwise rotations reduce the torque
value. The actual torque must be checked with a suitable torque testing
device. After adjustment, tighten the hex screw (in XP 1 to XP 3); or replace
the protective sleeve and replace the handle cap. If the pre-set torque is
changed, the Wera accuracy warranty does not apply. We recommend
having the torque tool setting done by our Wera Torque service. You then
can recover the Wera warranty relating to the accuracy of the set torque.

Handling the torque wrench

Please always hold the wrench securely by the handle. For accurate
measurement results, the hand must be placed in the middle of the handle.
Reaching the set torque is indicated by a tactile twitch and a simultane-
ous audible click @. After the click mechanism has triggered, any further
tightening of the screw should be avoided, as otherwise, the set torque
value will be exceeded. When not in use, the click mechanism automatically
returns and is ready for the next tightening operation.

Important instructions for care and maintenance

Please never extend the torque wrench with a pipe or similar, as this may
alter the set value and cause damage to the wrench. Treat your torque
wrench like a measuring instrument (Vernier caliper, micrometer, efc.).
Never immerse the device in petrol or solvents; otherwise the lubrication
of the mechanics will be compromised.

Checking the calibration

Since mechanical equipment is subject to wear, it is necessary to control
the calibration of the torque wrench after 5,000 load cycles, or about 1
year following initial use, and annually thereafter. For very intensive use,
this should happen more often.

Contact us for any questions about service, re-calibration or
repair at:

Europe:
Phone +49 202 4045 145 - Fax +49 202 4045 158
torqueservice@wera.de

USA, Canada, Mexico:

Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com
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Le felicitamos por haber comprado esta Ilave dinamométrica de alta calidad que lleva
un mecanismo de salto y que hace parte de la serie Click-Torque de Wera. La exactitud
maxima permitida de medicion del aparato es del +2 % del valor ajustado correspon-
diente. Con cada llave dinamométrica usted recibe una declaracion de conformidad
en la cual encontrara la exactitud de medicion de su llave. Para garantizar una larga
vida Util de esta herramienta, por favor lea con atencion los avisos que seguidamente
le damos. Por favor, fijese en la flecha del sentdio de giro que se encuentra en el (til
@ . Esta flecha indica el sentido de operacion en el cual se puede ejercer la fuerza en
el mango de la llave. Para el apriete hacia la lizquierda se le da vuelta a la herramienta,
asi que esta flecha ya no es visible (Fig. 7).

El ajuste del par de giro deseado

El par de giro que ha sido preajustado de fabrica, se ha calibrado con ayuda de un
adaptador de prueba cuya cota "Sk" corresponde a la distancia entre el adaptador de
prueba encajable y el punto de giro. Sila cota de la herramienta de conexion que usted
utiliza difiere de la cota S« con relacion a su largo, el par de liberacion se modifica
segun la formula (Fig. 1). El valor del par de giro puede ser modificado dentro del area
del par de giro que se indica. Para este fin, remueva la caperuza que se encuentra en
el extremo superior del mango @. En el caso de los modelos Click-Torque XP 1 hasta
XP 3, suelte el torillo hexagonal interior con una llave de hexagono interior de tamafio
5 @, y accione el tornillo de ajuste con ayuda de un destornillador de ranura @. En
el caso de la llave Click-Torque XP 4, remueva el casquillo protector @ con ayuda de
una tenaza delgada y accione el tornillo protector con una llave de hexagono interior
de tamaiio 5. @. Al girar en sentido de las agujas del reloj, se aumenta el valor del
par de giro, al girar en contra del sentido de las agujas del reloj, se disminuye el valor
del par de giro. El par de giro real que se ajuste tiene que ser comprobado con ayuda
de un aparato de control dinamométrico. Tras el ajuste, el torillo hexagonal (en los
modelos XP 1 hasta XP 3) se ha de volver a apretar fijamente; el casquillo protector
debera ser montado de nuevo, y la caperuza se ha de volver a montar en el mango.
En caso de que se modifique el valor del par de giro preajustado, quedara extinguida
la garantia de Wera con relacion a la exactitud del par de giro preajustado a fabrica.
Recomendamos que el ajuste de la herramienta dinamométrica se haga realizar por
parte del "Torque-Service" de Wera. En este caso, la empresa vuelve a dar la garantia
de Wera con relacion a la exactitud del par de giro preajustado a fabrica.

El manejo de la llave dinamométrica

Por favor, siempre utilice el mango de la llave para efectuar trabajos con este (til.
Para lograr unos resultados exactos de medicion, la mano debera posicionarse en el
medio del mango. Tan pronto se alcance el valor del par de giro ajustado se siente
un tirdn claramente palpable, y al mismo tiempo se escucha un sonido de salto, un
"clic" claramente audible @. Después de que se haya activado este mecanismo de
salto, se ha de evitar cualquier movimiento adicional de apriete ya que de otra forma
se sobrepasa el valor del par de giro preajustado. Al quitar la presion de la llave, el
mecanismo de salto se vuelve a restablecer autonomamente quedando ast listo para
el proximo apriete de tornillos.

Avisos importantes con relacion al cuidado y al mantenimiento

Por favor, nunca alargue la llave dinamométrica con ayuda de un tubo o algo por el
estilo ya que esto altera el valor preajustado y puede causar el deterioro de la llave.
Siempre trate esta llave dinamométrica como si fuera un instrumento de medicion
(como un calibrador o un micrometro de exteriores, etc.). Nunca sumerja este aparato
en gasolina o en un liquido disolvente ya que de esta forma se destruye la lubricacion
del sistema mecanico de la llave.

El control de la calibracion

Por el hecho de que todos los aparatos mecanicos estan sometidos a un cierto desgaste
es necesario que se controle la calibracion de la llave dinamométrica tras 5.000 ciclos
de carga, 0 alrededor de un afio tras la primera puesta en marcha de esta herramienta.
Luego de esto, el control ha de repetirse de forma anual. En caso de que la llave se
utilice de manera muy intensa el control debera efectuarse mas frecuentemente adn.

Para todas las preguntas con relacion al servicio, a la recalibracion o la
reparacion de este util, por favor, contactenos bajo los siguientes nimeros
0 nuestra direccion de correo electrénico:

Espaiia:

Tel +34 93 72 97-240 - Fax +34 93 72 97-241
ventas@weraspain.com

Mexico:

Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com

Nous vous remercions pour votre acquisition d'un outil dynamométrique
Wera Click-Torque. L'incertitude de mesure maximale de I'outil est de
+2% de la valeur de réglage. Chaque outil est livré avec une attestation
de conformité vous permettant de connaitre la précision de votre outil. Pour
vous garantir une longue durée de vie de I'outil, nous vous prions de lire
attentivement les instructions suivantes. Faites bien attention a la fleche
de direction sur I'outil @. Celle-ci vous donne la direction de travail dans
laquelle la clé peut étre utilisée. Pour serrer vers la gauche, retournez I'outil.
La fleche n’est alors plus visible (Fig. 7).

Réglage du couple souhaité

Le préréglage d'usine a été réalisé a I'aide d'un banc de calibrage, sur une
longueur de référence « S ». Si I'outil interchangeable fait varier la longueur
« Sk », le couple sera modifié selon la formule (Fig. 1). Le couple peut étre
modifié sur la plage de mesure de la clé. Pour cela il faut retirer le capuchon
@ al'extrémité de la clé. Sur les Click-Torque XP 1 a XP 3 il faut desserrer
la vis six pans de 5 mm @ et faire tourner la vis @ a I'aide d'un tournevis
plat. Sur la Click-Torque XP 4, retirez la douille de protection @ a I'aide
d'une pince et régler a I'aide d'une clé six pans de 5 mm @. Visser dans le
sens horaire augmente le couple et inversement pour le réduire. Le couple
réellement réglé doit tre controlé a I'aide d'un banc de contréle adapté. Le
réglage effectué, il convient de resserrer la vis six pans de 5 mm @, sur les
XP 1 aXP 3, remettre la douille sur XP 4 et remettre le capuchon sur toutes
les clés. Lorsque le couple est modifié hors de notre service de métrologie,
la garantie de précision issue de I'attestation de conformité usine prend
fin. Nous vous recommandons un réglage par notre service de métrologie
afin de profiter de la garantie de précision Wera.

Maniement de la clé dynamométrique

Toujours tenir la clé par la poignée lors de son utilisation. Pour une précision
optimale il est important de positionner la main au centre de la poignée.
L'atteinte du couple réglé est indiqué par la sensation d'un a-coup et d'un
«clic » parfaitement audible @. Dés le déclenchement il faut stopper I'action
de vissage afin d'éviter le sur-serrage. Le mécanisme de déclenchement
se réarme automatiquement dés I'arrét du serrage et est prét pour une
prochaine utilisation.

Conseils importants pour I'entretien et la réparation

Ne jamais rallonger votre clé dynamomeétrique avec un tube ou tout autre
moyen, sous peine d'en modifier la valeur de réglage et de risquer de
I'endommager. Prenez en soin comme vous le feriez pour un instrument
de mesure (pied a coulisse, micrométre...). Ne pas tremper I'outil dans
de I'essence ou un diluant car cela supprimera le graissage nécessaire
au bon fonctionnement.

Controle du calibrage

En raison de I'usure mécanique lié a I'usage il est nécessaire de controler
le calibrage apres 5.000 déclenchements ou une fois par an. Si l'usage est
intensif il est conseillé de rapprocher les controles.

France:
Pour toutes questions de recalibrage ou réparation :
Tel +33 972 611 652 - info@wera-outillages.fr

Canada:
Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
torque-service@weratools.com
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Desideriamo complimentarci per I'acquisto di una pregiata chiave di-
namometrica provvista del meccanismo di scatto click della serie Wera
Click-Torque. La precisione di misurazione massima ammessa dell'utensile
ammonta al +2 % del valore pre-impostato. Ogni chiave dinamometrica
viene corredata da un certificato di conformita, dal quale potra verificare
la precisione di misurazione della chiave. A garanzia di una lunga durata
dell'utensile legga per favore attentamente le seguenti istruzioni. Presti
attenzione alla freccia del senso di rotazione posta sull'utensile @. Questa
indica la direzione in cui la chiave puo essere caricata sull'impugnatura.
Per il serraggio sinistro dell’utensile ruotare fino a quando questa freccia
non & pil visibile. (Fig. 7).

Regolazione della coppia desiderata

La coppia pre-impostata dalla fabbrica & stata calibrata tramite un adattatore
di controllo, il cui passo viene denominato "Sx". Se il passo dell'utensile
da innesto che si sta utilizzando differisce dalla lunghezza "S«", la coppia
di allentamento effettiva variera secondo la formula (Fig. 1). Il valore della
coppia puo essere modificato all'interno dell'ambito di coppia indicato.
Per fare cid rimuovere il cappuccio nella parte superiore dell'impugnatura
@. Per il Click-Torque XP 1 fino a XP 3 allentare la vite ad esagono cavo
con una chiave esagonale del 5 @ ed attivare la vite di regolazione con
I'ausilio di un giravite a taglio @. Per il Click-Torque XP 4, utilizzare una
pinza stretta per rimuovere la bussola di protezione @ ed attivare la vite di
regolazione con una chiave esagonale del 5 @. Ruotando in senso orario
si aumenta il valore della coppia, ruotando in senso anti-orario si riduce il
valore della coppia. L'effettiva coppia impostata deve essere controllata con
un apposito strumento di controllo della coppia. Dopo la regolazione serrare
nuovamente la vite esagonale (per XP 1 fino a XP 3) oppure riposizionare
la bussola di protezione e infilare il cappuccio sull'impugnatura (XP 4). Nel
caso di variazione della coppia pre-impostata dalla fabbrica , decade la
garanzia Wera sulla precisione della coppia impostata. Raccomandiamo di
far eseguire la regolazione dell'utensile dinamometrico da parte del nostro
servizio Wera Torque. In questo caso ricevera nuovamente la garanzia Wera
sulla precisione della coppia impostata.

Funzionamento della chiave dinamometrica

Si prega di attivare la chiave sempre dall'impugnatura. Per risultati di
misurazione precisi la mano deve essere posizionata nel centro dell'impu-
gnatura. Il raggiungimento della coppia impostata € percepibile attraverso
uno scatto sensitivo e contemporaneamente un click sonoro @. Dopo il
rilascio del meccanismo di scatto, evitare qualsiasi ulteriore movimento,
per non superare il valore della coppia impostata. Quando la chiave si
scarica, il meccanismo di scatto ritorna automaticamente ed & pronto per
il successivo serraggio della vite.

Istruzioni importanti per la cura e la manutenzione

Si prega di non utilizzare come prolunga della chiave tubi o similari, per
evitare la variazione del valore impostato che potrebbe condurre ad un
danneggiamento della chiave. Utilizzi la sua chiave dinamometrica come
uno strumento di misurazione (calibro, micrometro etc.). Non immergere
mai |'utensile in benzina o solventi, onde evitare di distruggere la lubrifi-
cazione della meccanica.

Controllo della calibratura

Poiche gli utensili sono soggetti ad una certa usura, & necessario controllare
la calibratura della chiave dinamometrica dopo 5.000 cicli di lavoro oppure
dopo ca. 1 anno dalla prima messa in funzione e poi annualmente. In caso
di impiego intensivo effettuare il controllo pit frequentemente.

Per informazioni contattare il servizio ri-calibratura e riparazione:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Gefeliciteerd met de aankoop van een hoogwaardige draaimomentsleutel
met klikmechanisme uit de Wera Click-Torque reeks. De maximaal toe-
gestane meetnauwkeurig van het gereedschap bedraagt + 2% van de
ingestelde waarde. ledere draaimomentsleutel wordt geleverd met een con-
formiteitsverklaring waarin de meetnauwkeurigheid van uw sleutel vermeld
staat. Voor een lange levensduur van het gereedschap wordt geadviseerd
om het volgende aandachtig te lezen. Let op de richtingaanduiding op het
gereedschap @. Deze geeft de werkrichting aan waarin de sleutel bij de
handgreep mag worden belast. Voor linksom schroeven het gereedschap
omkeren; deze pijl is dan niet meer zichtbaar (Fig. 7).

Gewenst draaimoment instellen

Het af fabriek vooringestelde draaimoment is met behulp van een testadap-
ter gekalibreerd; de betreffende ijkmaat staat vermeld als ‘Sk’. Indien de
ijkmaat van het door u gebruikte opzetstuk afwijkt van de lengte ‘Sk’, dan
wijzigt het moment waarbij de kenmerkende klik wordt gegeven volgens
formule (Fig. 1). Het draaimoment kan binnen het vermelde meetbereik
worden veranderd. Verwijder daartoe de afdekking aan de bovenzijde van
de handgreep @. Click-Torque XP 1t/m 3: draai de binnenzeskant-schroef
met de binnenzeskant-sleutel maat 5 los @ en bedien vervolgens de
instelschroef met behulp van een platte schroevendraaier @. Click-Torque
XP 4: verwijder met een smalle tang de beschermhuls @ en bedien de in-
stelschroef met een binnenzeskant-sleutel maat 5 @. Draai de instelschroef
met de klok mee om de draaimomentwaarde te verhogen of tegen de klok
in om deze te verlagen. Controleer het ingestelde draaimoment met een
daartoe geschikt draaimoment-testgereedschap. Draai de zeskantschroef
(bij XP1 /m XP3) na instellen van het draaimoment weer vast resp. plaats
de beschermhuls weer terug; plaats daarna de afdekking weer terug. Bij
wijziging van het vooringestelde draaimoment vervalt de Wera garantie op
nauwkeurigheid van het af fabriek ingestelde draaimoment. Geadviseerd
wordt om uw draaimomentgereedschap te laten kalibreren door onze Wera
Torque Service. Alleen dan garandeert Wera de nauwkeurigheid van het
ingestelde draaimoment.

Werken met de draaimomentsieutel

Bedien de sleutel uitsluitend bij de handgreep. Plaats uw hand in het midden
van de handgreep voor nauwkeurige meetresultaten. Zodra het ingestelde
draaimoment wordt bereikt, is dat voelbaar en is een klik hoorbaar @. Nadat
het klikmechanisme is geactiveerd, mag niet meer verder worden gedraaid
om overschrijding van het ingestelde draaimoment te voorkomen. Bij het
ontlasten van de sleutel wordt het klikmechanisme automatisch gereset
en kan een volgende schroef worden aangehaald.

Belangrijke informatie m.hb.t. onderhoud en service

Verleng de draaimomentsleutel nooit met een buis of iets dergelijks omdat
daardoor de ingestelde waarde wijzigt en de sleutel beschadigd kan raken.
Behandel uw draaimomentsleutel als een meetinstrument (schuifmaat,
micrometer, etc.). Dompel het gereedschap nooit onder in benzine of een
oplosmiddel, omdat daardoor de smering van het mechanisme verloren gaat.

Controle van de kalibratie

Aangezien mechanische apparaten onderhavig zijn aan een zekere mate
van slijtage, is het noodzakelijk om de kalibratie van draaimomentsleutels
na elke 5.000 activeringen resp. ca. 1 jaar gebruik na inbedrijfname en
vervolgens jaarlijks te controleren. Bij zeer intensief gebruik wordt gead-
viseerd dit vaker te laten doen.

Mocht u vragen hebben over service, herkalibratie of reparatie,
neem dan even contact met ons op:

Tel.: +49 (0)202/40 45-145 - Fax: +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de

Vignsker dig tillykke med erhvervelsen af en med klik-mekanisme udstyret
kvalietsmomentnggle fra Wera serien Click-Torque. Veerktgjets hgjeste
tilladte maleungjagtighed udger +2% af den til enhver tid indstillede
momentveerdi. Hver momentnggle udleveres med en overensstemmel-
seserkleering, ud af hvilken man kan se ngglens malengjagtighed. Med
henblik pa at sikre veerktejet en lang levetid, s& lees venligst falgende
anvisninger grundigt igennem. Veer venligst opmaerksom pa retningspilen
pa veerktgjet @. Den angiver den arbejdsretning, som neglen pa grebet
mé belastes i. Vend veerktejet for spanding venstre om, hvorved pilen ikke
leengere er synlig (fig. 7).

Indstilling af det gnskede moment

Det fra fabrikken forudindstillede moment er allerede blevet kalibreret med
en testadapter, hvis gauge betegnes med ,Sk“. Hvis gauge afviger med
leengden ,,S* fra den anvendte stykke pasetningsveerktej, sa @ndres det
reelle udlgsningsmoment efter formel (Fig. 1). Momentveerdien kan &ndres
indenfor det angivne momentomréde. Hertil tages deekslet pa grebets pvre
ende af @.Ved Click-Torque XP 1 til XP 3 Igsnes den indvendige sekskants-
skrue med en nggle til skruer med indvendig sekskant i sterrelse 5 @ og
indstillingsskruen beveeges med en skruetraekker med lige keerv ©. Ved
Click-Torque XP 4 fiernes beskyttelsesbgsningen @ med en smal tang og
indstillingsskruen bevaeges med en nggle til skruer med indvendig sekskant i
storrelse 5 ©. Drejning med uret forager momentvaerdien, derjning mod uret
mindsker momentvardien. Det reelt indstillede moment skal kontrolleres
med et egnet moment-testudstyr. Efter indstilling spendes sekskantskruen
(ved XP 1 til XP 3) igen; hhv. sattes beskyttelsesbpsningen pa igen og
daekslet settes pa grebet igen. Ved en andring af det forudindstillede
moment udlgber Wera-garantien for ngjagtigheden af det fabriksindstillede
moment. Vi anbefaler at lade indstillingen af momentveerktgjet foretage af
vores Wera Torque-Service. Pa den méde far du igen Wera-garantien pa
ngjagtigheden af det indstillede moment.

Handtering af momentngglen

Betjen altid ngglen med grebet. For at sikre ngjagtige maleresultater skal
handen sattes pa ved midten af grebet. Nar det indstillede moment nas,
indikeres det med et maerkbart ryk og en samtidig herbar klikken @. Nar
klik-mekanismen er udlgst, skal enhver form for yderligere spaending af
skruen undgas, da den indstillede momentveerdi ellers overskrides. Nar
belastningen fjernes fra ngglen, stiller klik-mekanismen sig selv tilbage
igen og er Klar til at spende den neste skrue.

Vigtige anvisninger til pleje og vedligeholdelse

Forleng aldrig momentngglen med et ror eller lignende, da det @ndrer
den indstillede veerdi og kan fore til beskadigelse af ngglen. Behandel din
momentnggle som et maleinstrument (skydelaere, mikrometer etc.). Dyp
aldrig veerktgjet i benzin eller oplgsningsmiddel, da smeringen af meka-
nikken ellers adelaegges.

Kontrol af kalibreringen

Da mekaniske apparater er underlagt en vis slitage, er det ngdvendigt at
kontrollere kalibreringen af momentngglen efter 5.000 belastningscykler
eller ca. 1 ar efter den forste ibrugtagning og derefter arligt. Ved meget
intensivt brug ber det ske oftere.

Kontakt os for alle spergsmal om service, re-kalibrering eller
reparation pé:

TIf +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Vi gratulerar dig till ditt kop av en hogkvalitativ, momentnyckel med
klickmekanism fran Weras serie Click-Torque. Momentnyckelns &tdrag-
ningsmoment tilldts avvika maximalt = 2 % fran det installda vardet. Varje
momentnyckel levereras med en forsakran om dverensstdmmelse, dar du
kan kontrollera matnoggrannheten hos din nyckel. For att sakerstalla hog
livslangd for verktyget, lds noggrant igenom foljande instruktioner. Observera
riktningspilen pa verktyget @. Pilen indikerar verktygets arbetsriktning, i
vilken mekanismen far belastas med handtaget. Darmed kommer denna
pil inte l&ngre att synas (fig. 7).

Instéllning av 6nskat moment

Det fabriksinstéllda momentet har kalibrerats med hjélp av en testa-
dapter vars hévstangsldngd betecknas ”Sx”. Om hévstangslédngden hos
insatsverktyget du anvander avviker fran méttet ”S¢”, andras det faktiska
utldsningsmomentet enligt formeln (Fig. 1). Momentvardet kan andras inom
det angivna momentomradet. For att gora detta, ta av locket dverst pa hand-
greppet @.Vid Click-Torque XP 1 till XP 3, lossa insexskruven med en 5 mm
insexnyckel @ och vrid instéllningsskruven med en sparskruvmejsel ©.
Vid Click-Torque XP 4, anvind en nabbtang for att ta bort skyddshylsan @
och anvand en 5 mm insexnyckel for att vrida pa installningsskruven @.
Medurs vridning 6kar momentvéardet, moturs vridning minskar momentvar-
det. Det faktiskt installda momentet maste kontrolleras med en lamplig
testanordning. Efter installning, dra at insexskruven (i XP 1 till XP 3) p&
nytt. Sétt tillbaka skyddshylsan respektive locket pa handgreppet. Om det
forinstallda momentet andras galler inte langre Weras garanti avseende
noggrannheten hos det fabriksinstéllda momentet. Vi rekommenderar att
lata Wera Torque-Service justera momentverktyget. | sa fall fortsétter Weras
garanti avseende noggrannheten hos det instéllda momentet att galla.

Anvindning av momentnyckeln

Mandvrera alltid momentnyckeln med handgreppet. For att fa korrekt re-
sultat, hall handgreppet i mitten. Nér det instéllda momentet uppnas kanns
en tydlig impuls i handgreppet och ett samtidigt hors ett klickljud @. Nar
klickmekanismen har 16st ut, undvik ytterligare vridning Annars kommer
det uppnadda atdragningsmomentet att dverskridas. Nar nyckeln avlastas
atergar klickmekanismen automatiskt och ar klar for nésta atdragning.

Viktiga instruktioner for skotsel och underhall

Forlang aldrig momentnyckeln med ett ror eller liknande, eftersom detta
kan andra det installda vardet och skada momentnyckeln. Behandla din
momentnyckel som ett precisionsinstrument (skjutmatt, mikrometer etc.).
Doppa aldrig verktyget i bensin eller annat lésningsmedel. Det forstor
smorjningen av mekanismen.

Kontroll av kalibrering

Eftersom mekaniska verktyg utsatts for viss forslitning ar det nddvandigt att
kontrollera kalibreringen av momentnyckeln efter 5 000 belastningscykler,
eller ungefar 1 ar efter forsta anvandning, och dérefter arligen. Om verktyget
anvénds intensivt bor kalibreringen kontrolleras oftare.

Kontakta oss for alla frigor kring service, omkalibrering eller
reparation:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de



Gratulujemy zakupu wysokiej jakosci klucza dynamometrycznego z serii
Wera Click-Torque. Maksymalny dopuszczalny btad pomiaru przyrzadu
wynosi +2 % ustawionej wartosci. Kazdy klucz dynamometryczny jest
dostarczany z deklaracja zgodnosci, na podstawie ktérej mozna sprawdzi¢
doktadnos¢ pomiaru klucza. Aby zapewni¢ dtuga zywotno$¢ narzedzia,
nalezy dokfadnie przeczyta¢ ponizsze instrukcje @. Nalezy zwrécié
uwage na strzatke na uchwycie, ktéra wskazuje kierunek pracy. Przy
dokrecaniu w lewo nalezy przekreci¢ narzedzie tak, aby strzatka nie byta
juz widoczna (Fig. 7)

Ustawienie zagdanego momentu obrotowego

Fabrycznie ustawiony moment obrotowy zostat skalibrowany za pomoca
przyrzadu kontrolnego, ktérego wymiar liniowy jest oznaczony jako "S«". Je-
$li wymiar liniowy stosowanego narzedzia wtykowego odbiega od dtugosci
"Sk", rzeczywisty moment wyzwalajacy zmienia sig¢ zgodnie (Fig. 1). Wartos¢
momentu obrotowego mozna zmienia¢ w okreslonym zakresie. W tym celu
zdejmij pokrywe z gornej czesci uchwytu @. W przypadku Click-Torque XP
1 do XP 3 poluzuj $rubg z gniazdem sze$ciokatnym kluczem trzpieniowym
szesciokatnym o rozmiarze 5 @ i wkrecic Srube regulacyjng przy pomocy
wkretaka ptaskiego @. W przypadku Click-Torque XP 4 zdejmij tuleje
ochronng @ za pomoca waskich szczypiec i dokre¢ $rube regulacyjng
kluczem trzpieniowym szesciokatnym 5 @. Obroty w prawo zwigkszaja,
a obroty w lewo zmniejszaja warto$¢ momentu obrotowego. Rzeczywisty
ustawiony moment obrotowy nalezy sprawdzi¢ za pomocg odpowiedniego
przyrzadu kontrolnego. Po dokonaniu regulacji nalezy dokrecic $rube z them
szesciokatnym (dla XP 1 do XP 3) lub ponownie zamocowac tuleje ochronng
i zatozy¢ ostong uchwytu. Zmiana wstepnie ustawionego momentu obro-
towego skutkuje utrata waznosci gwarancji Wera dotyczacej doktadnosci
ustawionego fabrycznie momentu obrotowego. Zalecamy, aby przyrzad byt
regulowany przez serwis Wera. Dzigki temu ponownie otrzymasz gwarancje
Wera na doktadno$¢ ustawionego momentu obrotowego.

Obstuga klucza dynamometrycznego

Klucz nalezy zawsze obstugiwac przy pomocy uchwytu. Aby uzyskac dokfad-
ne wyniki pomiaréw, klucz nalezy chwyci¢ za Srodek uchwytu. Osiagniecie
ustawionego momentu obrotowego jest sygnalizowane przez odczuwalne
szarpnigcie i jednoczesne styszalne Kliknigcie @. Po wyzwoleniu mechani-
zmu nalezy przerwac dokrecanie Sruby, w przeciwnym razie przekroczona
zostanie ustawiona warto$¢ momentu obrotowego. Po zwolnieniu klucza
mechanizm automatycznie resetuije sig i jest ponownie gotowy do pracy.

Wazne wskazowki dotyczace pielegnaciji i konserwacji

Nigdy nie nalezy przedtuza¢ klucza dynamometrycznego za pomoca ele-
mentéw rurowych lub podobnego narzedzia, poniewaz moze to spowodowac
zmiang ustawionej wartosci i uszkodzenie klucza. Klucz dynamometryczny
nalezy stosowac jak przyrzad pomiarowy (suwmiarka, mikrometr zewnetrz-
ny itp.). Nigdy nie nalezy zanurza¢ przyrzadu w benzynie lub rozpuszczal-
nikach, poniewaz ma to negatywny wptyw na smarowanie mechanizmow.

Kontrola kalibraciji

Poniewaz urzadzenia mechaniczne ulegajg zuzyciu, konieczne jest
sprawdzenie kalibracji klucza dynamometrycznego po 5000 cyklach
pracy lub po okoto roku od pierwszego uruchomienia, a nastepnie co roku.
W przypadku bardzo intensywnej eksploataciji przyrzadu kontrole nalezy
przeprowadzac czgsciej.

Skontaktuj si¢ z nami w przypadku pytan dotyczacych serwisu,
ponownej kalibracji lub naprawy:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Faks +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Mosapasnsiem Bac ¢ npro6peTeHNeM BbICOKOKAYECTBEHHOMO MHAMOMETpUYE-
ckoro kntoya Wera cepun Click-Torque LuenykoBoro Tuna. MakcumanbHo gonycTu-
Mast NOrPeLUHOCTb U3MEPEHIA 1St KIKoYa COCTABASIET +2 % OT YCTaHOBNEHHOMO
3HaueHVs. Kaxablit MHaMOMETPUYECKIIA KITIoY MOCTABASETCA C Aeknapauyeit
0 COOTBETCTBIM, 113 KOTOPOI! MOXHO Y3HATb TOYHOCTb M3MEPEHIA Kntoya. [
06ecneyeHIs 6bLLIOTO CPOKa CYXGbl IHCTPYMEHTA MPOCVM BHAMATESHO 13y-
YuTb CrepytoLLve yKasaus @. Moxanyiicta, 0GpaTiTe BHIMaHue Ha CTPeSKy Ha
MHCTpyMeHTe. OHa NoKa3bIBaeT paboyee HanpaslieHe, B KOTOPOM paspeLLaeTcs
HarpyXxatb pyyKy MHCTPYMeHTa. [insl 3aTSKKu Kpenexxa C NeBoii pe3boii Kty
nepeBopaqnBaeTCs, 13-3a Yero CTPENKY He BuaHo (Fig. 7).

BoicTaBnenue TpeGyemMoro MOMeHTa 3aTsKKH

MOMEHT 3aTsKKK, YCTAHOBMEHHbIIA B 3aBOACKMX YCNOBUSIX, OTKAIMOPOBAH C
MCNob30BaHWEM MPOBEPOYHOI0 AanTepa, KOHTPONIbHOE YIMHEHWE KOTOPOro
0603Ha4eH0 KaK ,Sk“. ECn aHanornyHoe yaMHeHue 1CnoNb3yeMoli Hacaku
OT/IMMAETCS OT napameTpa S, TO B 3TOM cnyyae (hakTUYeCKuii MOMEHT 3a-
TSKKW PacCcUuTLIBAETCA Mo chopmyne 13 NPUBELEHHOI HKe Tabnmup (Fig. 1).
MOMEHT 3aTshKK1 MOXHO U3MEHSTb B Npefenax 3asBeHHoro avanasoxa. [ns
BbICTABIEHNS MOMEHTA 3aTs)KKU CHUMUTE KONNAYoK Ha KoHue pyuku @. B
JvHamomeTpuyeckux Kntoyax Click-Torque XP 1 — XP 3: wecTurpaHHbIM Klio-
YoM 5-T0 pasmepa OTBUHTUTE BUHT @ W LUNMLEBOIA OTBEPTKON OTPEryInpyiTe
YCTaHOBOYHb I BUHT ©. B Kntoue Click-Torque XP 4 TOHKOryGLaMm U3BNIEKUTE
3aLMTHYIO BTYNKY @ W LWECTUMPaHHBIM KITKOYOM 5-T0 pasmepa OTperynvpyiTe
YCTaHOBOYHbI BUHT ©. BpalLigH1neM o YacoBOw CTPESKE 3HaYEHUE MOMEHTA 3a-
TSOKKM YBENYMBAETCS, BPALLEHEM NPOTMB YACOBOI CTPENKY 3HAYEHIE MOMEHTA
3aTHKKM YMeHbLIAETCS. DaKTUYECKV BbICTABNEHHDIA MOMEHT 3aTsHKK LOMKEH
KOHTPOMMPOBATLCSA C MOMOLLLIO NOAXOAALLEro Npubopa. focne BbiCTaBeHua
MOMEHTa 3aTs)KKW CiedyeT CHOBA 3aTsHYThb LWECTUrPaHHbI BUHT (B KJoYax
XP 1 — XP 3) um nocTasuTb HAa MECTO 3aLUMTHYIO BTYNIKY, @ 3aTeM 3aKpbITb
KONNaYKOM KOHeL, pyyku. Mpu 3MeHeHun npeasapuTeNnbHO YCTaHOBEHHOM
MOMEHTa 3aTXKKKM eficTBUe (MPMeHHON rapanTim Wera, npesycMOTpeHHOM
ZJ1S TOYHOCTY 3aBOACKO HACTPOIKW MOMEHTa 3aTsbKKK, npekpaLiaetcsi. Mol
PEeKOMeHIyeM CAenaTb MOBTOPHYIO HACTPONKY AMHAMOMETPUYECKOTO MHCTPY-
meHTa B upmeHHoM cepauce Wera Torque-Service. Mpy 3T0M YCioBUM rapaHTus
Wera Ha TOYHOCTb YCTaHOBJIEHHOTO MOMEHTa 3aTSXKKV OyAEeT BO30GHOBIIEHA.

Pa6oTa AMHAMOMETPMUYECKNM KIIIOHOM

MPOCMM MPOBOAUTD 3ATSKKY KIOYOM, AEPXAch TONbKO 3a pyuky. [Lns nony-
YeHNst TOYHbIX PE3yNLTATOB PaGoTbl PyKY CEAYET pacnonararb Ha CepeanHe
PY4KM. JOCTVKEHNE YCTAHOBNIEHHOMO MOMEHTA 3aTSKKM CUrHa/M3MpYeTCs C
MOMOLL{bIO OLLIYLIAEMOT0 PbIBKA 11 OAHOBPEMEHHO CIbILUMMOTO Luenyka @ . Mocne
CpabarTbIBaHys LLENYKOBOTO MEXaHU3Ma CNIEAYET U3GEraTh I6Oro AaNlbHEMLIETO
3aTATUBAHINA BUHTA, NOCKOMbKY 3TO MPUBEET K MPEBbILLEHMIO YCTAHOBNEHHOrO
MOMEHTA 3aTSHKKM. MPU CHATUAM HAarpy3Ku Ha KIKY LLENYKOBbIA MEXaH3M
CamoCTOSTENIbHO BO3BPALLAETCA B UCXOLHOE MONOXKEHME, T.€. B NONOKEHNE
TOTOBHOCTI K CPaBaTbIBaHMIO NP CNEAYHOLLEN 3aTSHKKE BUHTA.

BaXHble yKa3aHusi N0 YXOAY W 0GCYKUBaHMIO

MoxanyicTa, HUKOTAA He YBENMYMBANTE /IMHY AVHAMOMETPUYECKONO KIlloua 33
CYET MCTI0Ib30BaHMS TPYGbI Y MIPOYMX MPUCTIOCOGTEHNIA, OCKOMBKY 3TO M3MEHSIET
YCTAHOBJIEHHOE 3HAYEHIE U MOXET MPVIBECTY K MONIOMKE KITtoya. OBpalLiaiiTech ¢
MHAMOMETPUYECKUM KITHOHOM Kak C U3MEPUTESTbHBIM MHCTPYMEHTOM (LUTaHreH-
LMPKY/EM, MUKPOMETPOM 1 T.1N.). HUKOFZa He NOrpy)KaiiTe MHCTPYMEHT B GEH3UH
WM PaCcTBOPUTESb, MOCKOSbKY 3TO MOBPEAUT CMa3Ky MEXaHUYECKOrO Y3na.

KoHTponupoBaHue KanuépoBku

MockonbKy MexaHuyeckue npru6opbl NOABEPKEHbI ONPESENEHHOMY M3HOCY,
KannbpoBKa AMHAMOMETPUYECKOrO KMioya NoanexuT nposepke nocne 5000
Harpy304HbIX LMKJIOB M MPMMEPHO Yepes 1 Foz Nocne Havana 1CTob30BaHKs, a
B JA/bHENLLEM ©XKErofHO. B cyyae 04eHb MHTEHCUBHOTO VCTIONb30BaHMS KIlo4a
KanmGpOBKY CnesyeT NPOBEPSITD YalLle.

Mpn BO3HNKHOBEHUM BONPOCOB NO CEPBMCHOMY 0GCNYXWUBaHUIO,
NOBTOPHOII KanuOpoBKe 1 PEMOHTY NPOCYUM 00paLLaTLCS:

Ten. +49 (0)202/40 45-145, ®akc +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de

@

Onnittelemme korkealaatuisen Wera Click-Torque-sarjan momenttiava-
imen ostamisesta. Laitteen suurin sallittu mittausepatarkkuus on +2%
kustakin asetusta arvosta. Jokaisen momenttiavaimen mukana toimitetaan
vaatimustenmukaisuusvakuutus, josta néet avaimesi mittaustarkkuuden.
Voit varmistaa tyokalun pitk&n kayttidn lukemalla huolellisesti seuraavat
ohjeet. Huomioi tydkalussa oleva suuntanuoli @. Tama iimaisee tydsken-
telysuunnan, mihin suuntaan avainta saa kuormittaa kahvasta. Kiristettdessé
vasemmalle k&annd tyokalua, jolloin nuoli ei endd ndy. Kiristettdessa
vasemmalle k&anna tyokalua, jolloin nuoli ei enda ndy (kuva 7).

Halutun vaantomomentin asettaminen

Tehtaalla esiasetettu védantdémomentti on Kkalibroitu testausvaihtopdén
avulla, jonka mitta on "Sk". Jos kéyttdmési vaihtopadn mitta poikkeaa
pituudesta "Sk", niin todellinen irrotusmomentti muuttuu oheisen kaavan
mukaisesti (kuva 1). Vadntdmomentti voidaan valita avaimelle médritetylta
momenttialueelta. Voit tehdd tdmén poistamalla kahvan perésta suojuksen
@. Jos kéytossési on Click-Torque XP 1 —XP 3, irrota kuusiokoloruuvi koon
5 kuusiokoloavaimella @ ja sédda séétdruuvia uraruuvitaltalla @. Jos
kéytossasi on Click-Torque XP 4, poista suojahylsy kapeilla pihdeilld @
ja séada saatoruuvia koon 5 kuusiokoloavaimella @. Mydtapaivaan kier-
tamélla vaantdmomentin arvo nousee, vastapaivéan kiertdmalld arvo laskee.
Uusi asetettu vadntdmomentti on tarkistettava sopivalla momenttitesterill.
Kun kuusikulmainen ruuvi (momenttiavaimissa XP 1 — XP 3) on kiristetty
sadtdmisen jdlkeen, aseta suojaholkki ja kahvan suojus takaisin. Jos
esiasetettua vaantomomenttia muutetaan, Wera-takuu tehtaalla asetetun
vadntémomentin tarkkuudesta poistuu. Suosittelemme, ettd annat Weran
Torque-palvelun sadtdd momenttityokalut. Talloin saat jalleen Wera-takuun
asetetun vaantdmomentin tarkkuudelle.

Momenttiavaimen kasitteleminen

Kéyté avainta aina kahvasta. Jotta mittaustulokset olisivat tarkkoja, kdden on
oltava keskella kahvaa. Kun asetettu vaantomomentti saavutetaan, moment-
tiavain naksahtaa tuntuvasti ja kuuluvasti @. Kun naksahdusmekanismi
on lauennut, ruuvia ei saa kiristdd enempaé, silld muutoin asetettu vaén-
tomomentti ylitetddn. Kun avainta ei end4 kuormiteta, naksahdusmekanismi
palautuu automaattisesti ja on valmiina seuraavaan ruuvin kiristamiseen.

Tarkeita tietoja hoidosta ja huollosta

Al4 koskaan pidennd momenttiavainta varrella tai vastaavalla, silld se voi
muuttaa asettua arvoa ja vahingoittaa avainta. Késittele momenttiavainta
kuten mittauslaitetta (liukumittaa, mikrometrid yms.). Ald koskaan upota la-
itetta bensiiniin tai liuotinaineisiin, silla muutoin mekaniikan voitelu tuhoutuu.

Kalibroinnin tarkistaminen

Koska mekaaniset laitteet kuluvat jonkin verran, momenttiavaimen kalibro-
inti on tarkistettava 5 000 kuormitussyklin jalkeen (tai noin yhden vuoden
kuluttua ensimmaéisestéd kéyttdonotosta ja sen jélkeen vuosittain). Erittdin
intensiivisessa kéytdssa kalibrointi on tarkistettava useammin.

Ota meihin yhteyttd, jos sinulla on mitid tahansa kysyttavaa
palvelusta, uudelleenkalibroinnista tai korjauksesta:

Puhelin +49 (0)202/40 45-145 - Faksi +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Spole¢né s momentovym kliem dostavate kromé tohoto navodu

k obsluze také protokol ProhlaSeni o shodg, ve kterém je uvedeno:

—Vlychozi nastaveni momentového klice,

— Nepresnost momentového klice, ktera u Click-Torque Wera XP
¢ini = 2 %.

V ptipadé potieby jiného nastaveni, nez je nastaveni
vychozi, postupuje takto

Vhodnym nastrojem sejméte krytku na hornim konci rukojeti
(Fig. 2, pozice @)

U klict XP1 az XP 3 (Fig. 3):

— Inbus klicem o velikosti 5 mm povolte Sroub (pozice @) a pomoci
plochého Sroubovaku (1.0 mm x 6.0 mm x 150 mm) provedte
nastaveni pozadovaného momentu (pozice ©).

U kliée XP4 (Fig. 4 a 5):

— Uzkymi kle$témi odstraiite ochranné pouzdro (pozice @)
a pomoci imbusového klice velikosti 5 provedte nastaveni
pozadovaného momentu otacenim Sroubu (Fig. 5, pozice ©).

— U v8ech klicu XP se otacenim nastavovaciho Sroubu ve sméru
hodinovych rucicek hodnota utahovaciho momentu zvysi, ota-
¢enim proti sméru hodinovych rugicek snizi.

— K nastaveni pozadované hodnoty utahovaciho momentu se
pouziva vhodny zkusebnim pfistroj (etalon). MliZete rovnéz vyuzit
sluzeb kalibraGni laboratore v zavéru navodu.

Po provedeném nastaveni poZzadovaného momentu:

U kli¢ XP1 a az XP3: utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (po-
zice @) a nasadte krytku rukojeti. U klice XP4 nasadte ochranné
pouzdro (pozice @) a nasadte krytku rukojeti. Pri vySe popsaném
tkonu, tj. pfi zméné vyrobniho nastaveni utahovaciho momentu,
vyrobce neruci za pfipadnou odchylku nové nastavenych hodnot.

Pouzivani kli¢ii XP s rozmérové jinym neZ normovanym
nastavcem:

Jestlize se rozhodnete pro pouziti jiného nez normovaného
nastavce, pracujte s priloZzenymi Instrukcemi pro nastaveni
prizplisobeného utahovaciho momentu. Jiny, nez normovany
nastavec je kazdy nastavec jehoz hodnota S (vzdlenost od Cela
momentového klice ke stfedu otaceni) neodpovida udajim u
daného typu momentového klice ve sloupci Sk v tabulce na konci
vySe uvedenych instrukei

Zachazeni s momentovym klicem

Momentové klice se vSeobecné povaZuiji za zafizeni pro méfeni
utahovaciho momentu. S momentovym kli¢em zachézejte jako
s meéficim pfistrojem (podobné jako s posuvnym méfitkem,
tfmenovym mikrometrem atd.). Momentové klice nejsou univer-
salnim nastrojem, ktery |ze pouzivat k dotahovani nebo povolovani
mimoradné dotazenych nebo zarezlych spojl. Pdsobeni silami
nad nad vyrobcem uvedeny rozsah momentového klie vede k
jeho pretizeni, které ma za nasledek zménu nastavené hodnoty
nebo poskozeni. Momentové klice Wera XP mohou byt pouzity
k fizenému dotahovani Sroubd i proti sméru hodinovych rucicek
—nejprve ale musi byt kli¢, respektive nastavec, pootocen o 180°,
viz obrézek (Fig 7).

Pozor: Je-li kli¢ naméahan ve sméru proti Sipce vyznacené na
rukojeti (pozice @) mize rovnéz dojit k jeho poskozeni.

Nikdy neprodluzujte momentovy kli¢ napfiklad nasazenim trubky
nebo jinak. Doslo by k pietizeni klice, pii kterém se m{ize zménit
nastavena hodnota nebo se miZe kli¢ poskodit.

K dosazeni presného vysledku pracujte tak, Ze kli¢ svirate dlani ve
stfedu rukojeti (idedini bod ptisobeni sily je vyznacen na rukojeti
momentového klie drobnou teckou).

DosaZzeni nastaveného utahovaciho momentu je indikovano citel-
nym razem, doprovazenym slySitelnym kliknutim (Fig. 6, pozice
0). Po dosazeni tohoto efektu je dal$i silové pisobeni na kli¢
nevhodné, protoZze by mohlo dojit k vySe popsanému pretizeni
momentového klice. Pri uvolnéni sily plsobici na klic se Ki¢ vrati
do vychozi polohy a je pfipraven k dal§imu pouZiti.

Diilezité pokyny pro péci o kli¢ a jeho tdrzbu

Momentovy Klic ukladejte v originalnim obalu na vhodné misto tak,
aby nemohlo dojit k jeho mechanickému poskozeni. Momentovy
kli¢ udrzujte v Cistoté, ale nikdy k CiSténi nepouZivejte benzin,
fedidla a dalsi agresivni Cistici prostfedky, které mohou byt picinou
odmasténi mechanismu nebo naleptani rukojeti.

Kalibrace a jeji provadeéni:

Lhity k provadéni kalibrace se obvykle fidi internimi predpisy
uzivatele. Velmi obecné Ize konstatovat, Ze kalibrace by méla byt
provadéna nejpozdéji po 5 000 zatéZujicich cyklech nebo pfiblizné
1 rok po prvnim uvedeni do provozu a navazné poté kazdy rok.

Pro Kkalibraci, pfipadné nastaveni momentovych klicG Wera,
pouZivejte pfedevsim laboratore, které jsou Ceskym institutem
pro akreditaci certifikovany dle Normy CSN EN ISO/IEC 17025
v platném znéni.

Opravy

V Ceské a slovenské republice je pro pozaruéni opravy momen-
tovych Klic Wera povérena vyrobcem vyhradné certifikovana
kalibra¢ni laboratoi M & B Calibr.

M & B Calibr, spol. s r.0., Ke Karlovu 62/10, 66491 Ivancice.
Tel: +420 546 451 998

Email: kalibrace@mbcalibr.cz. www: mbealibr.cz
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