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Pasova pila na kov MBS 115 E
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Viastnosti

Pasova pila byla vyvinuta specialné pro horizontalni a vertikalni pouziti.
Stroj ma 3 rychlosti pro fezani kovu, plastu nebo dreva.

Stroj se automaticky vypne, kdyz je material profiznuty.

Stroj ma déleni na stupné pro uhlové fezy.

Stroj pracuje velmi tise.

Diky kollim se stroj da velmi snadno pfemistovat.
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VsSeobecné informace o bezpecnosti

1. Tento pfistroj je vybaven trojZilovym kabelem se zemnicim vedenim a mél by se zapojit pouze do
uzemnénych zasuvek. Neni dovoleno pouzit zapojeni bez zemniciho vodi€e, nebot maze byt
ohroZen Zivot obsluhy.

2. PoSkozené nebo opotiebené kabely a jiné vadné soucasti ihned vyménte.

3. Dbejte na to, aby byla namontovana veskera ochranna zafizeni.

4. Po sefizovani odstrante pfed zapnutim stroje veskeré naradi.

5. Své pracovisté udrzujte v Cistoté, znecisténé pracovisté a pracovni stoly mohou byt pfi€inou uraza.

6. Elektrické nafadi nebo stroje nepouzivejte ve vihkych mistnostech.

7. Pouzivejte ochranné bryle. Je-li prace velmi prasna, pouzivejte také ochranu proti prachu.

8. O svj stroj pecujte. Pila by méla byt vzdy Cista a pilovy pas ostry, abyste dosahli co nejlepsich
vysledkill prace a pracovali co nejbezpecnéji.

9. Pfed udrzbou nebo vyménou pfisludenstvi odpojte stroj od zdroje napéti.

10. Pouzivejte spravny stroj. Od stroje nepozadujte praci, pro kterou nebyl zkonstruovan.

11. Nez zasunete zastrcku stroje do zasuvky, pfesvédcte se, zda je vypinac v poloze ,OFF*.

12. Déti a nepovolané osoby udrzujte v dostate¢né vzdalenosti od pracovisteé.

13. Osvétleni pracovisté by mélo mit hodnotu minimalné 300 LUX.

14. Na stroji nestujte a ani se pfes né€j nenahybeijte.

15. Zvlastni pozornost vénujte vertikalnim feziim. Ruce neméjte v blizkosti pilového pasu!




Technické udaje

PFipOJka 230 V/ 50 Hz Hlukové emise:

Vykon motoru: 375 W pfi volnob&hu: 65 dB
Rezny vykon 100 x 150 mm pfi fezani: 70 dB
Rezny vykon: @ 115 mm

Pilovy pas: 12,7 x 0,64 x 1638 mm

Rychlosti: 20, 28, 50 ot./min.

Hmotnost: cca 68 kg

Montaz

1. Motor pfipevnéte k pfidrzné desce pomoci 4 Sroubl
a matic. Hfidel motoru musi byt rovhobé&zny s hnacim

hridelem.

(shora doll)

Kryt klinového Femenu
Srouby k pfipevnéni motoru
Sefizovaci Sroub pro napéti
klinového femenu

2. Namontujte kryt klinového femenu, pfiéemz kulaty otvor je nad hnacim hfidelem a ovalny otvor nad

hfidelem motoru.

3. Kabel mikrospinace spojte s kabelem k motoru.
Pozor: Tento mikrospinac zabrariuje tomu, aby motor bézel, je-

kleine Keilri Stift zur Befesti

auf Motor der Keilriemenscheibe

grofie Keilriemen-

|- scheibe auf Getriebe

(shora dolt)
Kryt klinového femenu

Otvor pro hnaci hfidel Mikrospinac
Otvor pro hfidel motoru

Kabel k motoru

(shora doll)

Mala klinova femenice na motoru
femenice

Klinovy femen

Kolik k pfipevnéni klinové

Velka klinova femenice na prevodovce

li kryt klinového femenu otevieny. ,,Neni-li kabel spravné spojeny nebo je-li kryt klinového
femenu otevieny, neni motor pod proudem*!
Namontujte femenici motoru, pficemz nejvétSi primér musi byt pfimo u motoru.

Namontuje hnaci femenici, pfiéemz nejmensi prGmér musi byt pfimo u loziska, a dotahnéte

imbusovy Sroub.

Drazky obou femenic musi probihat rovnobézné.

Klinovy femen namontujte do takové kombinace femenic, ktera vytvofi pozadovanou rychlost.




8. Rukou tahnéte za motor, az bude mit klinovy femen spravné napéti a pak pravou rukou dotdhnéte
sefizovaci Sroub, aby se pridrzna deska motoru udrzela v této poloze. Pozor: upinaci stitek pod
deskou.

9. Podle nasledujiciho obrazku namontujte spinac:

Montaz a instalace pasové pily

1. Pilu Ize pfipevnit 6 Srouby k vlastnimu pracovnimu stolu nebo vlastnimu stojanu.
2. Zadni konec zakladové desky je nutno namontovat na konec pracovniho stolu nebo stojanu, aby
bylo moZno pasovou pilu vychylit i do vertikalni polohy.

Rychlost pilového pasu

Pfi pouzivani pasoveé pily na kov byste méli vzdy zvolit rychlost nejvhodnéjsi pro dany material. Seznam
materiall a jejich fezani Vam poskytne maly pfehled o nastaveni pro rdzné druhy materialu.

Seznam materiall a jejich Ffezani

Pouzita remenice

Material Rychlost Motor Pila

Nastrojova ocel
Nerez 20 m/min. maly velka
LoZiskovy bronz

Normalni ocel
Tvrda mosaz 29 m/min. stredni stredni
Bronz

Mékka mosaz
Hlinik 50 m/min. velky mala
Jiné lehké materialy

Vyména pilového pasu

Hlavu pily vychylte do vertikalni polohy, oteviete kryt pilového pasu a povolte upinaci Sroub pasu tak,
abyste mohli sejmout pilovy pas z kolec¢ek.
Novy pilovy pas namontujte takto:

1. Pilovy pas polozte mezi vodici loziska.

2. Levou rukou vedte pas pfes hnaci kolo (dole) a drzte jej v této poloze.

3. Pas tahnéte pravou rukou nahoru, tim se dostane bliz k hnacimu kolu.

4. Nyni tahnéte levou rukou dal na hornim konci pilového pasu.

5. Pravou rukou nastavte upinaci Sroub pasu tak, abyste jej mohli levou rukou pfesunout pfes horni
kolo.

6. Napéti pasu nastavte tak, aby pilovy pas nemohl prokluzovat, nenapinejte viak pfilis.

7. Na pilovy pas dejte par kapek oleje.

8. Zavfete kryt pilového pasu.

Vyrovnani horniho kola pily

Sejmeéte kryt pilového pasu.

Upinaci Sroub pasu trochu povolte, aby pas nebyl Upiné napnuty.

Sroubujte imbusovy roub na upinacim bloku, az horni kolo bude pfesné rovnob&zné s hnacim

kolem a pilovy pas bude pfimy.

4. Pilovy pas opét spravné napnéte.

5. Zkontrolujte chod pasu tak, Ze zapnete stroj. Pokud by pas klouzal smérem dopfedu, musite
sefizeni zopakovat, aZ se zadni strana pilového pasu bude dotykat okraje horniho kola.

6. Stroj opét vypnéte.

7. Opét namontujte kryt pilového pasu.
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Nastaveni vodicich lozisek

pokud nebudou spravné nastavena vodici loziska pily. Vile by méla byt maximalné 0,1 mm nebo se
pilovy pas muze lozZiska pfimo dotykat. Abyste provedli takové nastaveni, postupuijte takto:

1.
2.
3.

4.
5.

Kazdé z lozisek je namontovano na excentrickém pouzdru a Ize je nastavit.

Povolte matici, zatimco €ep budete fixovat pomoci rozvidleného klice.

PFi Sroubovani €epu vytvofi excentr pozadovanou vdli (pfi spravném nastaveni bude pilovy pas pfi
fezani sméfrovat pfesné svisle).

Matici opét dotdhnéte a tim zablokujete excentr.

Stejnym zpusobem nastavte druhé voditko pasu.

Nastaveni napéti pasu

1.
2.
3.

Presvédcte se, Ze je motor vypnuty.
Levou rukou zkontrolujte napéti pasu. (viz obr. 2) /" |
Pravou rukou otacejte knoflikem pro napéti pasu, az dostanete spravné napéti.

Pokyny pro obsluhu

—_

No o

Hlavu pily vychylte do vertikalni polohy.

Automaticky vypina¢ nastavte tak, aby se pasova pila automaticky vypnula, kdyz bude material
profiznuty.

Zarazku pro fezany material nastavte na pozadovanou délku.

Pomoci ruéniho kola oteviete svérak, abyste do ného mohli upnout fezany material. Pokud by kus
byl pfilis dlouhy, je nutno jej na konci podepfit.

Sveérak zaviete pomoci ru¢niho kola.

Zvolte vhodnou rychlost pro material a zapnéte stroj.

Hlavu pily vracejte pomalu zpét, aZ se dotkne fezaného materialu. Vlivem pfili§ silného tlaku by
doslo k prasknuti pilového pasu.

Otacejte sefizovaci packou, az ziskate spravny tlak.

Uzitecné pokyny pro rezani

—_

Cim tvrdsi je material, tim pomalej$i by méla byt rychlost pfi fezani.

Pfi vyS$si rychlosti pilového pasu se doporucuje pouzit chladici olej.

Pro zvySeni fezaciho tlaku otacejte sefizovaci packou (na levé strané zakladové desky) proti sméru
hodinovych rucicek, chcete-li fezaci tlak snizit, otacejte ve sméru hodinovych rucic¢ek. Na jedno
nastaveni oto¢te maximalné o jednu otacku.

Vybér pilového pasu

Pob=

Pasova pila je vybavena univerzalnim pilovym pasem.

Volba zubové mezery zavisi na sile fezaného materialu.

Cim tengi je fezany material, tim vice zub( by mél pilovy pas mit.

Je-li zubova mezera pfilis velka, miize dojit k poSkozeni fezaného materialu i pilového pasu.

Uvedeni pily do provozu

NS

Pilu nikdy nespoustéjte bez krytu na pilovém pasu.

Presvéddte se, Ze pilovy pas se pfi zapnuti motoru nedotyka fezaného materialu.

Nastartujte motor a Cekejte, az pila dosahne pIné rychlosti.

Hlavu pily nenechte nikdy spadnout a také na ni netlacte. Nastaveného pfitlaku dosdhnete pouze
tak, Ze budete hlavu pily pomalu spoustét na fezany material.
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5. Spravné nastaveni pfitlaku je velmi dulezité. Vlivem pfili§ velkého tlaku maze prasknout pilovy pas
nebo se pila miize zaseknout. Vlivem pfilis malého tlaku se pilovy pas velmi rychle ztupi.

6. Nikdy nepouzivejte novy pilovy pas pro dokonceni zacatého fezu.

7. Nikdy nezacinejte fezat na ostré hrané.

Udrzba

- Stroj po kazdé praci vyclistéte a namazte jej olejem proti korozi.
- Kmazani sou€asti pily pouZiveijte olej SAE-30.
- PrileZitostné namaZzte hiidel svéraku.

- Hnaci kola neni tfeba mazat ¢astéji nez jednou za rok s vyjimkou pfipadd, kdy pila byla

pretézovana.

Zavady, priciny a odstranéni

Zavada Pricina Odstranéni
1. Rezany material je ve 1. Dotahnéte svérak.
%veraku volny 2. Sefidte rychlost nebo pritlak.
2. SBatna rychlost nebo Spatny 3. Vyméfite pilovy pas za pas
pritlak s mensi zubovou mezerou.
3. Prilis velka zubova mezera |4 Nastavte pomalejsi rychlost a
na pilovém pasu pouzijte pas s mensi zubovou
4. P¥ilis hruby obrobek mezerou
5. Spatné napéti pilového pasu |5. Napéti pilového pasu nastavte
OV nAG i3 Sh tak, aby pas neprokluzoval na
g 6. Pilovy pas jiz doléha » aby p P
Pilovy pas praskl ’
ypasp k fezanému kusu pred hnacim kole
zapnutim motoru 6. Hlavu pily spustte teprve tehdy,
7. Pas se zachytava o zadni aZ bude motor zapnuty a pilovy
okraj hnaciho nebo vodiciho pas bude mit pinou rychlost.
kola 7. Vodici kolo nastavte tak, aby bylo
8. Spatné nastavené vedeni rovnobézné s hnacim kolem
pily 8. Sefidte vedeni pily
9. P¥ilis silny pilovy pas 9. PouZijte tenci pilovy pas
10. Prasknuti v misté svaru 10. Nechte svafit u odbornika
1. P¥fili8 hruby pilovy péas 1. Pouzijte jemné&jsi ozubeni
2. P¥ilis vysoka rychlost 2. Snizte rychlost
3. Nevhodny pfitlak 3. Snizte napéti pruziny na strané
4. \ materialu jSOU tvrdé pfl'stroje, zvétsSi s tim pFl'tIak
soucasti 4. Snizte rychlost a zvyste pfitlak
L 5. Velmi tvrdy material 5. Zvyste pfitlak snizenim napéti
:;::::y pas se rychle 6. Pilovy pas se pretadi pruziny
7. Nedostateéné napéti pasu 6. Pasvvym'ente za novy a nastavte
i . napéti pasu
8. Pas prokluzuje . car s .
7. ZvySte napéti pasu pomoci
sefizovaciho knofliku
8. Zvyste napéti pasu pomoci
sefizovaciho knofliku a snizte
rychlost
1. Voditko pilového pasu jiz 1. Vymérte
. L ] neni v poradku 2. Presné nastavte
Neobvyklé opotrebeni 2. Lozisko vedeni pilového SN
z boku nebo zadni strany |~ R 3. Dotahnéte
S . pasu neni dobfe nastaveno
pilového pasu
3. Volny pfidrzny uhelnik nebo
voditko pily
Zuby pilového pasu se 1. Na danou praci pfili§ hrubé 1. PouZijte jemnéjsi ozubeni
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lamou ozubeni 2. Snizte pritlak, zvyste rychlost
2. Pilis velky pfitlak, prilis 3. Rezany material upevnéte
?omala’ rychlo-s’t o 4. Pouzijte hrubsi ozubeni nebo
3. Rezany material vibruje odstrarite piliny pomoci kartace
4. Rezem doslo k rozstipnuti
dfeva
1. P¥ilis velké napéti pilového 1. Snizte napéti pilového pasu
pasu 2. Snizte napéti klinového femenu
2. Prilis velké napéti klinového | 5 Pouzijte jemné&j&i ozubeni
femenu 4. Pousiite hrubsi beni
3. Pilis hrubé ozubeni - ouzlie hrubst ozuben!
Motor se prili$ zahfiva N . , 5. Sefidte
4. P¥ili§ jemné ozubeni .
. C 6. Namazte
5. Vodici kolo neni spravné o
nastaveno 7. Snizte pfitlak a rychlost
6. Kola potfebuji olej
7. P¥ili$ silné namahani
1. Prilis velky pfitlak 1. SniZte pfitlak zvySenim napéti
2. Nejsou spravné nastavena pruziny
vodici loziska 2. Sefidte vodici loziska. VUle neni
3. Spatné napéti pilového pasu vetsinez 0,1 mm
4. Tupy pllOVy paS 3. ZV}léte napétl' pllO’VehO paSU
& Ly e . . sefizovacim knoflikem
Spatny fez (Sikmy) 5. Spatna rychlost T
, , L s 4. Vymeérite pilovy pas
6. Voditko pily ma pfilis velkou v
villi 5. Sefidte rychlost
7. Povoleny vodici uhelnik pily |6 Sefidte voditko pily
8. Pas neprochazi spravné 7. Dotahnéte
kolem vodiciho kola 8. Sefidte
1. Prilis velky pfitlak nebo pfilis | 1. Snizte pfitlak nebo rychlost
) velka rychlost 2. Pouzijte jemné&jsi ozubeni
Spatny fez (hruby) 2. P¥ili$ hrubé ozubeni 3. Napnéte
3. P¥ilis volné napéti pilového
pasu
oL, e, 1. P¥ili$ silné namahani 1. Snizte pfitlak a rychlost
Pilovy pas se protaci s . L N L
2. P¥ilis velké napéti pasu 2. Snizte napéti pasu




Technicky vykres




Seznam nahradnich dila

C. nahr. dilu C. nahr. dilu

Obj. &. & ¢ | Oznaéeni obj. & | C. ¢ | Oznaéeni

verze | obr. verze | obr.

40536 | 01 | 001 |5-hranny Sroub 40536 | 01 | 041 | Upinaci deska
40536 | 01 | 002 |5-hranna matice 40536 | 01 | 042 |lzolagni deska
40536 | 01 | 003 |Podlozka 40536 | 01 | 043 | Pryzovy krouzek
40536 | 01 | 004 | Podstavec pravy 40536 | 01 | 044 | Elektricky kabel
40536 | 01 | 005 |Osa kola 40536 | 01 | 045 |Vodici uhelnik
40536 | 01 | 006 |Zavlacka 40536 | 01 | 046 | Sefizovaci Sroub
40536 | 01 | 007 | Opéra osy 40536 | 01 | 047 |Pruzina

40536 | 01 | 008 | Kulickové lozZisko 40536 | 01 | 048 |Sroub

40536 | 01 | 009 |Kolo 40536 | 01 | 049 | Otocna celist
40536 | 01 | 010 | Kryt lozZiska kola 40536 | 01 |050 |6-hranny Sroub
40536 | 01 | 011 |6-hranny Sroub 40536 | 01 | 051 [Podlozka

40536 | 01 | 012 |6-hranna matice 40536 | 01 |052 |6-hranny Sroub
40536 | 01 | 013 | Podstavec levy 40536 | 01 |053 |6-hranny Sroub
40536 | 01 | 014 | Rukojet 40536 | 01 | 054 [Vykyvné lozisko
40536 | 01 | 015 | Sefizovaci paka 40536 | 01 |055 |Opérafezaného kusu
40536 | 01 | 016 | Napajeci kabel 40536 | 01 |056 |Opéra

40536 | 01 | 017 | Vykyvny hfidel 40536 | 01 | 057 |Stavitelna opéra
40536 | 01 | 018 | Uhlova zarazka 40536 | 01 | 058 [Ryhovany Sroub
40536 | 01 | 019 | Zarazka fezaného kusu 40536 | 01 [059 [Kryt pilového pasu
40536 | 01 | 020 |Imbusovy Sroub 40536 | 01 |060 (Pojistny krouzek
40536 | 01 | 021 | Dorazovy hridel 40536 | 01 | 061 [Lozisko

40536 | 01 | 022 | Odlehceni v tahu 40536 | 01 |062 |[Vodicilozisko
40536 | 01 | 023 | Spina¢ 40536 | 01 | 063 |Cep

40536 | 01 | 024 |6-hranny spinac 40536 | 01 | 064 [Vodici thelnik
40536 | 01 | 025 | Podlozka 40536 | 01 | 065 |Stavitelna opéra
40536 | 01 | 026 | DestiCka spinace 40536 | 01 |066 [Fixacni Sroub
40536 | 01 | 027 | Rukojet kola svéraku 40536 | 01 |067 [Rozpérny krouzek
40536 | 01 | 028 |Kolo svéraku 40536 | 01 |068 [Sroub

40536 | 01 | 029 | Imbusovy Sroub 40536 | 01 | 069 [Voditko pasu
40536 | 01 | 030 | Pojistny Sroub 40536 | 01 | 070 [6-hranna matice
40536 | 01 | 031 | Pojistna podlozka 40536 | 01 |071 [Hnaci kolo
40536 | 01 | 032 | Vreteno 40536 | 01 | 072 [Krytloziska
40536 | 01 | 033 | Matice vietena 40536 | 01 |073 ([Klin

40536 | 01 | 034 |Pohybliva celist 40536 | 01 | 074 [Imbusovy Sroub
40536 | 01 | 035 |Podlozka 40536 | 01 |075 |6-hranny Sroub
40536 | 01 | 036 |6-hranny Sroub 40536 | 01 |076 [Vypinacizarazka
40536 | 01 | 037 |Zakladova deska 40536 | 01 |077 [Vodici kolo
40536 | 01 | 039 |Uhlova stupnice 40536 | 01 |078 [Kapka oleje
40536 | 01 | 040 |Kabelova svorka 40536 | 01 | 079 | Knoflik pro napéti pasu




C. nahr. dilu C. nahr. dilu

Obj. &. & ¢ | Oznaéeni obj. & | C. ¢ | Oznaéeni

verze | obr. verze | obr.

40536 | 01 | 080 |PruZina 40536 | 01 | 097 | Snekovy hfidel

40536 | 01 | 081 | Skfin 40536 | 01 | 098 | Ryhovany Sroub
40536 | 01 | 082 |6-hranny Sroub 40536 | 01 | 099 |Podlozka

40536 | 01 | 083 |6-hranny Sroub 40536 | 01 | 100 |Sroub

40536 | 01 | 084 | Deska motoru 40536 | 01 | 101 |Remenice

40536 | 01 | 085 | Motor 40536 | 01 | 102 | Imbusovy Sroub
40536 | 01 | 086 | Remenice motoru 40536 | 01 | 103 | Upinaci blok

40536 | 01 | 087 | Kulickové loZisko 40536 | 01 | 104 |6-hranny Sroub

40536 | 01 | 088 | Pouzdro loZiska 40536 | 01 | 105 | Svornik pruziny
40536 | 01 | 089 | Tésnéni 40536 | 01 |106 [Drzak upinaciho bloku
40536 | 01 | 090 | Osa pfevodovky 40536 | 01 | 107 |HFidel vodiciho kola
40536 | 01 | 091 | Ozubené kolo 40536 | 01 |108 |[Pojistny krouzek
40536 | 01 | 092 | Tésnéni pfevodovky 40536 | 01 |109 [Vodici uhelnik

40536 | 01 | 093 |Viko pfevodovky 40536 | 01 |110 [Kryt klinového Femenu
40536 | 01 | 094 |Snek 40536 | 01 | 111 [Kryt klinového femenu
40536 | 01 | 095 | Svornik pruziny 40536 | 01 |112 [Klinovy femen

40536 | 01 | 096 | Pouzdro loZiska 40536 | 01 |113 [Pilovy pas

Schéma zapojeni
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Prohlaseni o shodeée

EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hiermit erklaren wir, Gilide GmbH & Co. KG
We herewith declare, Birkichstrasse 6, 74549 Wolpertshausen, Germany,

daB das nachfolgenden bezeichneten Gerate aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien
entspricht.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safty and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerite verliert diese
Erkldrung ihre Giltigkeit.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
lose ist validity.

Bezeichnung der Gerate: - Metallbandsdage MBS 115 E

Machine Description:

Artikel-Nr.: - 40536

Article-No.:

Einschlagige EG-Richtlinien: - Maschinenrichtlinie 89/292/EWG

Applicable EC Directives: - EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit

89/336/EWG mit Anderungen

Angewandte harmonisierte - EN 55014-1: 1993 + A1

Zg;ﬂ;;’t‘)ie rmonized - EN 61000-3-2: 1995 + A13
Standards: - EN 61000-3-3: 1995

- EN 55014-2: 1997
Datum/Herstellerunterschrift: 19.07.2001,
Date/Authorized Signature:
Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschéftsfiihrer

Title of Sinatory:
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